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(54) Bezeichnung: Profilverbindung 

(57) Hauptanspruch: Profilverbindung umfassend zwei zu 
verbindende Profilstabe (11, 12) aus Metal!, insbesondere 
aus Aluminium, die jeweils mindestens eine langsverlau- 
fende hinterschnittene Profilnut (13, 14) aufweisen, 
wobei in die mindestens eine Profilnut (13) des ersten Pro- 
filstabes (11) eine Verbindungsschraube (15) mit einem 
Schraubenkopf (16) und einem Schraubenschaft (17) ein- 
fuhrbar ist und 

wobei in die Profilnut (13) weiterhin eine Gewindehulse (1 8) 
mit einer parallel zur Profilnut (1 3) verlaufenden Durchtritts- 
bohrung (19) einschraubbar ist, 

wobei die Verbindungsschraube (1 5) mit ihrem Schrauben- 
schaft (17) die Gewindehulse (18) durchtritt und durch die 
Gewindehulse (18) in Verbindungsrichtung gehalten wird, 
wobei in die mindestens eine zugeordnete Profilnut (14) 
des zweiten Profilstabes (12) ein als fur die Verbindungs- 
schraube (15) als Gewindemutter wirkendes Gegenlager- 
stuck (20) mit einer auf das Gewinde des Schraubenschaf- 
tes (17) angepassten Innengewindebohrung (21) einge- 
bracht ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindehulse (18) mit 
einem Gewindedruckabschnitt (22) ausgebildet ist, der 
zum Spanabhub vermeidenden Fonmen eines Gewindes... 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Profilverbindung 

umfassend zwei zu verbindende Profilstabe aus Me- 
tall, insbesondere aus Aluminium, die jeweils min- 
destens eine langsveriaufende hintersclnnittene Pro- 
filnut aufweisen, wobei in die mindestens eine Profil- 
nutdes ersten Profilstabes eine Verbindungssclirau- 
be mit einem Schraubenkopf und einem Scinrauben- 
schaft einfuhrbar ist und wobei in die Profilnut weiter- 
hin eine Gewindehulse mit einer parallel zur Profilnut 
verlaufenden Durchtrittsbohrung einschraubbar ist, 
wobei die Verbindungsschraube mit ilirem Sclirau- 
benschaft die Gewindelnulse durclntritt und durch die 
Gewindehulse in Verbindungsrichtung gehalten wird, 
wobei in die mindestens eine zugeordnete Profilnut 
des zweiten Profilstabes ein als fur die Verbindungs- 
schraube als Gewindemutter wirkendes Gegenlager- 
stuck mit einer auf das Gewinde des Schrauben- 
schaftes angepassten Innengewindebohrung einge- 
bracht ist, gemafl dem Oberbegriff von Patentan- 
spruch 1 . 

[0002] Eine derartige Profilverbindung ist berelts 

aus der europaischen Patentschrift EP 0 458 069 B1 
bekannt. Dort ist die Gewindehulse mit einem selbst- 
schneidenden Gewinde versehen, das ein Gewinde 
in die Profilnut des Profilstabes durch Gewinde- 
schneiden einformt. 

[0003] Diese Vorgehensweise ist jedoch nachteilig, 
da beim Gewindeschneiden ein Spanabhub entsteht, 
der nachfolgend unter kosten- und zeitaufwendigen 
Reinigungsprozeduren wieder beseitigt werden 
muss. 

[0004] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be- 
steht demgegenuber darin, eine Profilverbindung zu 
schaffen, bei der die Gewindehulse auf alternative 
Weise in die Profilnut des Profilstabes einschraubbar 
ist. 

[0005] Diese Aufgabe wird in uberraschender Wei- 
se gelost nach dem Merkmal von Patentanspruch 1 . 
Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Unteran- 
spruchen angegeben. 

[0006] Ein Kerngedanke der vorliegenden Erfin- 
dung besteht darin, das Gewinde durch Gewindedru- 
cken herzustellen und zwar dadurch, dass das Ge- 
winde direkt durch die einzubringende Gewindehulse 
gedruckt wird. Hierzu umfasst die Gewindehulse an 
ihrer AuQenseite einen Gewindedruckabschnitt, der 
zum Spanabhub vermeidenden Formen eines Ge- 
windes in der Profilnut des Profilstabes ausgebildet 
ist. 

[0007] Die Ausbildung eines Gewindes in der Profil- 
nut durch Gewindedrucken hat gegenuber dem aus 
dem Stand der Technik bekannten Gewindeschnei- 



den zahlreiche Vorteile. Zunachst entsteht beim Ge- 
windedrucken kein Spanabhub, so dass aufwendige 
Reinigungsprozeduren nach Einsetzen der Gewinde- 
hulse in die Profilnut nicht mehr notwendig sind. Beim 
Gewindeschneiden besteht anders als beim erfin- 
dungsgemaR>en Gewindedrucken zudem das Risiko, 
dass beim Eindrehen mehrere Gewindegange in der 
Profilnut nicht exakt eingeschnitten, sondern abge- 
frast werden bis die Gewindehulse in verbleibenden 
Gewindegangen Halt erfahrt. Gerade wenn die Ge- 
windehulse mittels einer Bohrmaschine eingedreht 
wird, ist dies kritisch. Eine mittels Gewindeschneiden 
eingebrachte Gewindehulse kann daruber hinaus 
auch krumm eingedreht werden, was ebenso kritisch 
ist, so dass die Gewindehulse bis zu 50% ihrer Be- 
lastbarkeit in der Profilnut einbuflen kann. Im Gegen- 
satz hierzu lassen sich mit der erfindungsgemaflen 
Gewindehulse, die das Gewinde durch Gewindedru- 
cken formt, sehr hohe und vor allem reproduzierbare 
Haltekrafte erzeugen. Auch wenn die Gewindehulse 
von Laien und/oder in unsachgemaBer Handhabung 
eingedreht wird, wird stets eine reproduzierbare Fes- 
tigkeit erreicht. 

[0008] Generell ist das durch Gewindedrucken ge- 
formte Gewinde innerhalb der Profilnut wesentlich 
hoher belastbar als das nach dem Stand der Technik 
geschnittene Gewinde, da das vorbekannte Gewin- 
deschneiden Material abtragt und Fliefllinien des Me- 
talls durchbricht, so dass die Grundfestigkeitdes Ma- 
terials beeintrachtigt wird. Beim Gewindedrucken da- 
gegen wird das Material durch den Verformungspro- 
zess verfestigt und zwar vor allem in dem fiir das Ge- 
winde entscheidenden oberflachennahen Bereich. 
Die durch die Umformung geschaffenen Gewinde- 
flanken weisen damit eine besonders hohe Harte auf, 
was die Haltekrafte entscheidend verbessert. 

[0009] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung weist die Gewindehulse an ihrem in Ein- 
schraubrlchtung vorderen Ende eine Ruckdrehsperre 
auf, die nach Ausbildung des durch Umformen in der 
Profilnut erzeugten Gewindes die Gewindehulse 
durch die nach innen geformten Gewindestege des 
eingeformten Gewindes gegen Herausdrehen si- 
chert. In dieser Ausgestaltung wird die durch die Um- 
formung bewirkte Querschnittsreduzierung in der 
Profilnut ausgenutzt, wobei die Ruckdrehsperre in ih- 
rer einfachsten Ausgestaltung aus einem zylindri- 
schen Abschnitt am vorderen Ende der Gewindehul- 
se bestehen kann, der auf den Querschnitt der unbe- 
arbeiteten Profilnut ausgelegt ist. Somit lasstsich die 
Ruckdrehsperre in die noch unbearbeitete Profilnut 
einfuhren, wobei die sich im Anschluss ausbildenden 
Gewindegange ein Ruckdrehen der Gewindehulse 
verunmoglichen. Anstelle einer zylindrischen Grund- 
form kommt auch eine anderweitige Formgestaltung 
in Frage, die gegenuber der zentralen durch das Ge- 
winde definierten Achse eine solche radiale Ausdeh- 
nung aufweist, dass sie im unbearbeiteten Zustand 
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der Profilnut in diese einfuhrbar ist und nach Ausbil- 
dung des Gewindes in der Profilnut gegen Gewinde- 
stege des ausgebildeten Gewindes in Aniage konnnnt 
und eine Riickdrehung der Gewindehulse blockiert. 

[0010] Der Gewindedruckabschnitt kann linksdre- 
hend oder rechtsdrehend, d.h. zur Ausbildung eines 
linksdrehenden oder rechtsdrelnenden Gewindes in 
der Profilnut ausgebildet sein. Durch den Gewinde- 
druckprozess wird es - anders als im Stand der Tech- 
nik- nun moglich, aucin ein reclntsdrehendes Gewin- 
de in der Profilnut durch die Gewindehulse in einenn 
Gewindedruckprozess einzuformen und fur die erfin- 
dungsgeinaR>e Profilverbindung zu nutzen. Die Ge- 
windestege der Gewindehulse werden durch das 
durch Umformen gebildete Gewinde in der Profilnut 
federnd umschlossen, sodass eine sehr hohe 
Klemmkraft entsteht und auch unter Zugbelastung 
der Verbindungsschraube eine Lockerung der Ge- 
windehulse Oder gar ein Herausdrehen nicht zu be- 
fiirchten steht. In der fakultativen Ausgestaltung, in 
der zusatzlich eine Ruckdrehsperre vorgesehen ist, 
wird die Gewindehulse sogardurch eine Kombination 
von Ruckdrehsperre einerseits und hoher Klemnn- 
kraft, die durch die federnde Umsch lie flung des in ei- 
nem U triform prozess entstandenen Gewindes her- 
vorgerufen wird, sichergestellt. 

[0011] In einer weiteren fakultativen Ausgestaltung 
weist die Gewindehulse an ihrem in Einschubrich- 
tung hinteren Ende einen Werkzeugeingriff auf. Die- 
ser ist vorzugsweise innerhalb der Durchtrittsboh- 
rung ausgebildet. 

[0012] Nach einem weiter vorteilhaften Aspekt weist 
die Gewindehulse an ihrem Gewindedruckabschnitt 
bzw. auch an einem ggf. nachfolgend angeordneten 
Gewinde Gewindeflanken mit einem Flankenwinkel a 
von weniger als 30° vorzugsweise einem Flanken- 
winkel a von weniger als 30°, vorzugsweise von we- 
niger als 20°, Insbesondere einem Flankenwinkel a 
von etwa 10-15° auf. 

[0013] Die Ausbildung derart spitzer Gewindeflan- 
ken kann aus mehreren Aspekten heraus als vorteil- 
haft angesehen werden. Zum einen lasst sich die ge- 
wunschte Verformung mit weniger Kraft durchfuhren, 
zum anderen zentriert sich die Hulse besser in der 
Profilnut, da die auftretenden Krafte beim Ansetzen 
des Gewindedriickabschnitts durch die spitzen Win- 
kel der Gewindeflanken wesentlich reduziert werden. 
Weiterhin wird erreicht, dass bei der Verformung das 
Material nicht vor dem Gewinde hergeschoben, son- 
dern schnell nach beiden Seiten der Gewindeflanken 
verdruckt wird. Dies wirkt sich optisch auf die Gestal- 
tung der mit Gewinde versehenen Profilnut aus, die 
von aufien sichtbar ist. Sie muss nicht mehr nach- 
traglich kaschiert oder abgedeckt werden. Schliefi- 
lich wird bei moglichst steilen Gewindeflanken unter 
Zugbelastung die Offnungskraft wesentlich geringer, 



so dass der Halt der Gewindehulse auch unter hoher 
Zugbelastung noch verbessert ist. 

[0014] Um diesen letztgenannten Effekt zu errei- 
chen ist es ausreichend, wenn die in Einschubrich- 
tung hintere Gewindeflanke gegen die Langsachse 
der Gewindehulse einen moglichst spitzen Winkel (3 
von vorzugsweise weniger als 18°, weiter vorzugs- 
weise weniger als 8°, insbesondere 0-5° aufweist. 

[0015] Weiter zweckmafliger Weise ist vorgesehen, 
dass der Gewindedruckabschnitt einen ersten Ein- 
formabschnitt aufweist, in dem die Gewindetiefe in 
weniger als zwei Umdrehungen, vorzugsweise in we- 
niger als einer Umdrehung auf die zu formende Ge- 
windetiefe ansteigt. Durch diese Maflnahme ist si- 
chergestellt, dass die beim Umformprozess einwir- 
kenden Krafte sehr lokal begrenzt sind, so dass eine 
Aufbiegung der Profilnut vermieden wird. 

[001 6] In weiterhin zweckmaflig Weise wird der ers- 

te Einformabschnitt bzw. der Gewindedruckabschnitt 
derart gestaltet, dass die Gewindehulse selbsteinzie- 
hend ausgebildet ist. Durch diese Maftnahme kann 
das Eindrehen der Gewindehulse ohne nennenswer- 
te axiale Kraft in sehr definierter Weise gewahrleistet 
werden. 

[0017] In einer konkreten, moglichen Ausgestaltung 
weist der Schraubenkopf der Verbindungsschraube 
bei einem Kopfdurchmesser von 10 mm eine In- 
nensechskantausnehmung mit eines Schlusselweite 
> 5 mm, insbesondere mit einer Schlusselweite von 6 
mm (SW6) auf. Wahrend bei einer Standardschraube 
bei einem Kopfdurchmesser von 10 mm eine In- 
nensechskantausnehmung mit Schlusselweite 5 mm 
vorgesehen ware, wird es hier konkret bevorzugt, 
eine groflere Schlusselaufnehmung vorzusehen. Bei 
Schlusselweiten von 5 mm oder darunter konnen nur 
relativ geringe Krafte zum Festziehen der Profilver- 
bindung ubertragen werden. Als Kugelkopfe ausge- 
bildete Innensechskantschlussel brechen bei dieser 
Grofie relativ schnell; somit konnen zum Festziehen 
der Profilverbindung nur herkommlicher Innensechs- 
kant-Schlussel verwendet werden. Diese haben je- 
doch den Nachteil, dass beim Endanzug der Verbin- 
dungsschrauben der Innensechskantschlussel eine 
Art Federwirkung aufbaut und in der Profilnut nur ein 
eingeschrankter Drehkreis zum Anziehen der Verbin- 
dungsschraube zur Verfugung steht. Beim Einsatz 
herkommlicher Verbindungsschrauben besteht daher 
das Risiko, dass der Innensechskantschlussel an der 
Nutflanke blockiert wird, ein Nachsetzen des Schlus- 
sels aber nicht mehr moglich ist, da die Schraube 
nicht den benotigten Endpunkt erreicht hat, um den 
Schlussel noch mal nachzusetzen. 

[0018] In einer weiteren, vorteilhaften Ausgestal- 
tung weist der Schraubenschaft der Verbindungs- 
schraube mit einem Kopfdurchmesser des Schrau- 
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benkopfes von 10 mm einen Schaftdurchmesser > 6 
mm, insbesondere von 8 mm auf. 

[0019] In konkreten Ausgestaltungen kann das Ge- 
genlagerstuck der Verbindungsschraube als in eine 
Profilnut eines zweiten Profilstabes einschiebbarer 
Nutenstein oder auch als eine zweite, in die Profilnut 
eines zweiten Profilstabes eindrehbare Gewindehul- 
se ausgebildet sein. Der Nutenstein bzw. die zweite 
Gewindehulse sind jeweils mit einem auf die Verbin- 
dungsschraube angepassten Innengewinde verse- 
hen und wirken so als Gewindemutter, so dass der 
erste Profilstab mit dem zweiten Profilstab verbunden 
werden kann. Mit Hilfe der zweiten Gewindehulse 
kann die Profilverbindung dabei eine Stofiverbindung 
(1 80°) zwischen zwei Profilstaben ausbilden. Bei Ein- 
satz eines Nutensteins konnen quer, insbesondere 
90° zueinander verlaufende Profilstabe miteinander 
verbunden werden. 

[0020] Weiterhin wird unabhangig eine Gewindehul- 
se, die an ihrer Auf3)enseite einen Gewindedruckab- 
schnitt umfasst, zur Verwendung in einer Profilverbin- 
dung nach einem der Anspriiche 1 bis 10 bean- 
sprucht. 

[0021] Die Erfindung wird nachstehend auch hin- 
sichtlich weiterer Merkmale und Vorteile anhand der 
Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen und unter 
Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen na- 
her eriautert. Hierbei zeigen: 

[0022] Fig, 1 eine erste Ausfuhrungsform der Profil- 
verbindung in einer Schnittansicht durch den zweiten 
Profilstab 

[0023] Fig, 2 eine Draufsicht auf die Profilverbin- 
dung nach Fig, 1 

[0024] Fig, 3 die Profilverbindung nach den Fig. 1 
und 2 in einer Schnittansicht durch den ersten Profil- 
stab 

[0025] Fig, 4 eine Explosionsansicht der Kompo- 
nenten Gewindehulse, Verbindungsschraube und 
Nutenstein fur eine Profilverbindung nach den Fig, 1 

bis 3 

[0026] Fig, 5 eine Ausfuhrungsform der Komponen- 
ten Gewindehulse, Verbindungsschraube und Nuten- 
stein fur eine Profilverbindung mit einer Verbindungs- 
schraube (Einzelverbinder) 

[0027] Fig, 6 die Komponenten Gewindehulsen, 
Verbindungsschrauben und Nutenstein fur eine Pro- 
filverbindung nach der Erfindung mit zwei Verbin- 
dungsschrauben (Doppelverbinder) 

[0028] Fig. 7 die Komponenten Gewindehulsen, 
Verbindungsschrauben sowie zweite Gewindehulsen 



fur eine Profilverbindung nach der Erfindung (StoR- 
verbinder 180°) 

[0029] Fig. 8 eine Ausfuhrungsform der Gewinde- 
hulse nach der Erfindung in einer Teilschnittansicht 

[0030] Fig, 9 die Gewindehulse nach Fig. 8 in einer 
Ansicht von hinten 

[0031] Fig, 10 einen vergrofierten Teilausschnittder 
in Fig. 8 dargestellten Gewindehulse. 

[0032] Fig. 1 ist eine Profilverbindung umfassend 
einen ersten Profilstab 11 sowie einen zweiten Profil- 
stab 12 in einer Schnittansicht durch den zweiten 
Profilstab 12 dargestellt. Die Profilstabe 11, 12 wei- 
sen hier jeweils eine rechteckformige, insbesondere 
quadratische Querschnittsform mit abgerundeten 
Kanten auf. Jeweils mittig sind langsverlaufend an al- 
ien vier Auftenseiten in den Profilstaben 11, 12 je- 
weils eine hinterschnittene Profilnut 13, 14 einge- 
formt. In eine Profilnut 13 des ersten Profilstabes 11 
ist eine Gewindehulse 18 gemafi der vorllegenden 
Erfindung eingedreht und in Verbindungsrichtung 
durch eine integral an der Gewindehulse 18 ange- 
formte Ruckdrehsperre 24 fixiert. 

[0033] Die Gewindehulse 18 weist ein langsverlau- 
fende Durchtrittsbohrung 19 (vgl. Fig. 8, Fig. 9) auf. 
Durch diese Durchtrittsbohrung 19 ist eine Verbin- 
dungsschraube 15, die einen Schraubenkopf 16 und 
einen Schraubenschaft 17 umfasst, derart gefuhrt, 
dass der Schraubenschaft 17 am gegenuberliegen- 
den Ende vorsteht und in ein in eine zugeordnete 
Profilnut 14 des zweiten Profilstabes 12 eingescho- 
benes Gegenlagerstuck 20 eingreift. Das Gegenla- 
gerstuck 20 ist bei der vorllegenden Ausfuhrungs- 
form als Nutenstein 29 ausgebildet, der mit einer In- 
nengewindebohrung 21 (vgl. Fig. 4) ausgestattet ist, 
die auf das Gewinde des Schraubenschaftes 17 der 
Verbindungsschraube 15 ausgelegt ist. Die Verbin- 
dungsschraube 15 greift damit in die Innengewinde- 
bohrung 21 des Nutensteins 29 ein und bewirkt eine 
Fixierung des zweiten Profilstabes 12 am ersten Pro- 
filstab 11. 

[0034] In Fig. 2 ist die Profilverbindung nach Fig. 1 
in einer hierzu orthogonalen Ansicht dargestellt, 
namlich als Draufsicht auf die Seitenflachen von ers- 
ten und zweiten Profilstab 11, 12. Wie erslchtlich, 
handelt es sich um eine Profilverbindung nach Art ei- 
nes Doppelverbinders, d.h. insgesamt zwei Verbin- 
dungsschrauben 15 sind am ersten Profilstab 11 in 
jeweils zueinander gegenuberliegenden Profilnuten 
13 eingebracht und durch gleichartige Gewindehul- 
sen 18 gehalten. Die Verbindungsschrauben 15 grei- 
fen mit ihren Schraubenschaften 17 in einen gemein- 
samen Nutenstein 29 ein, der in entsprechender Be- 
abstandung zwei auf das Gewinde der Schrauben- 
schafte ausgelegte Innengewindebohrungen 21 auf- 
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weist. 

[0035] In Fig. 3 ist die Profilverbindung nach den 
Fig. 1 und 2 in einer Schnittansicht entlang der Linie 
Ill-Ill in Fig. 2 dargestellt. Zu erkennen ist der Eingriff 
der Gewindehulsen 18 in die jeweilige Wandflache 
der Profilnuten 13 sowie die in den Gewindehulsen 
18 gelagerten Verbindungsschrauben 15, insbeson- 
dere deren Schraubenkopf 1 6. Wie zu erkennen, sind 
an den Schraubenkopfen 16 jeweils eine In- 
nensechskantausnehmung 33 zum Eingriff eines In- 
nensechskants, insbesondere der Schlusselweite 6 
vorgeselnen. 

[0036] In Fig. 4 sind die Einzelkomponenten, Ver- 
bindungsschraube 15, Gewindehulse 18 sowie Nu- 
tenstein 29 einer Profilverbindung nach der vorlie- 
genden Erfindung in Explosionsansicht dargestellt. 
Die Verbindungsschraube 1 5 weist bei der vorliegen- 
den Ausfuhrungsfornn konkret einen Schraubenkopf 

16 mit Durchmesser 10 mnn und einer Hohe von 8 
mm auf, in den die bereits erwahnte Innensechskan- 
tausnehmung 33 passend fur Innensechskantschlus- 
sel der Schlusselweite 6 eingeformt ist. Der Schrau- 
benschaft 17 weist hier eine Lange von 35 mm auf 
und ist ansonsten mit einem M8-Auflengewinde ver- 
sehen. Der Nutenstein 29 ist mit seiner Innengewin- 
debohrung 21 auf das M8-Auflengewinde des 
Schraubenschaftes 17 der Verbindungsschraube 15 
abgestimmt. 

[0037] Urn die Verbindungsschraube 15 axial in der 
Profilnut 13 zu fixieren weist die bereits erwahnte Ge- 
windehulse 18 einen Gewindedruckabschnitt 22 der 
einen auf ein bis zwei Gewindegange begrenzten 
Einformabschnitt 28 umfasst auf, um in der Profilnut 
13 ein Gewinde 23 durch Umformen einzuarbeiten. 
Die Gewindehulse 18 weist ferner eine Durchtritts- 
bohrung 19 zur Aufnahme des Schraubenschaftes 

17 der Verbindungsschraube 15 sowie die bereits er- 
wahnte angeformte Ruckdrehsperre 24 auf, die die 
Gewindehulse 18 gegen ein Herausdrehen aus der 
Profilnut 13 blockiert. 

[0038] In Fig. 5 ist das System bestehend aus Ver- 
bindungsschraube 15, Gewindehulse 18 sowie Nu- 
tenstein 29 am Beispiel einer als Einzelverbinder 
ausgestalteten Profilverbindung veranschaulicht. In 
Fig. 6 ist das System bestehend aus zwei Verbin- 
dungsschrauben 15, zwei Gewindehulsen 18 sowie 
einem gemeinsamen Nutenstein 29 mit zwei Innen- 
gewindebohrungen 21 veranschaulicht. In Fig. 7 ist 
eine Profilverbindung zur Ausbildung einer Stoflver- 
bindung zwischen zwei Profilstaben 11, 12 umfas- 
send zwei Verbindungsschrauben 15, zwei Gewinde- 
hulsen 18 mit Durchtrittsbohrungen 19 sowie zwei 
zweiten Gewindehulsen 30, die jeweils mit einem auf 
das M8-Gewinde des Schraubenschaftes 17 ausge- 
legten Innengewinde 32 versehen sind, dargestellt. 



[0039] In Fig. 8 ist die Gewindehulse aus den Fig. 1 
bis 7 in einer Teilquerschnittansicht dargestellt. Hier- 
bei wird ersichtlich, dass innerhalb der Durchtritts- 
bohrung 19 an ihrem in Einfuhrrichtung hinteren 
Ende ein Werkzeugeingriff 25 ausgebildet ist, um die 
Gewindehulse 18 in die Profilnut 13 eines Profilsta- 
bes 11 einzudrehen. Auch die anhand der Fig. 7 ver- 
anschaulichte zweite Gewindehulse 30, die mit ei- 
nem Innengewinde 32 zum Eingriff des Schrauben- 
schaftes 17 der Verbindungsschraube 15 versehen 
ist, weist einen entsprechenden Werkzeugeingriff 25 
an ihrem in Eindrehrichtung hinteren Ende auf. 

[0040] In Fig. 9 ist die Gewindehulse 18 aus Fig. 8 
in einer Ansicht von hinten dargestellt. Ersichtlich ist 
wiederum der in der Durchtrittsbohrung 19 ausgebil- 
dete Werkzeugeingriff 25. In dam in Fig. 10 darge- 
stellten, vergrofterten Teilausschnitt aus Fig. 8 wird 
nochmals die Anordnung der vorderen Gewindeflan- 
ken 26 und hinteren Gewindeflanken 27 der Gewin- 
destege 31 des Gewindedruckabschnitts 22 genauer 
ersichtlich. Die Gewindestege 31 bzw. -zahne sind 
relativ spitz mit einem Flankenwinkel a = 30° ausge- 
bildet. Der Flankenwinkel kann aber unter Umstan- 
den auch noch spitzer gewahit werden, so dass die 
Menge des in der Profilnut 13 zu verdruckenden Ma- 
terials noch red uziert wird. Im vorliegenden Fall sind 
vordere Gewindeflanken 26 und hintere Gewinde- 
flanken 27 symmetrisch ausgebildet, so dass der 
Winkel p der hinteren Gewindeflanke 27 gegen die 
Langsachse der Gewindehulse 15° betragt. Es ist 
aber auch moglich, vordere Gewindeflanke 26 und 
hintere Gewindeflanke 27 mit unterschiedlichen An- 
stellwinkeln gegenuber der Langsachse der Gewin- 
dehulse 18 auszubilden. 

Bezugszeichenliste 



11,12 Profilstabe 
13, 14 Profilnut 

15 Verbindungsschraube 

16 Schraubenkopf 

17 Schraubenschaft 

18 Gewindehulse 

19 D u rcht ri tts boh ru ng 

20 Gegenlagerstuck 

21 Innengewindebohrung 

22 Gewindedruckabschnitt 

23 Gewinde (Profilnut) 

24 Ruckdrehsperre 

25 Werkzeugeingriff 

26 Gewindeflanke (vordere) 

27 Gewindeflanke (hintere) 

28 Einformabschnitt 

29 Nutenstein 

30 zweite Gewindehulse 

31 Gewindestege 

32 Innengewinde (zweite Gewindehulse) 

33 Innensechskantausnehmung 
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Schutzanspruche 

1 . Profilverbindung umfassend zwei zu verbin- 
dende Profilstabe (11, 12) aus Metall, insbesondere 
aus Aluminium, die jeweils mindestens eine langs- 
verlaufende hinterschnittene Profilnut (13, 14) auf- 
weisen, 

wobei in die mindestens eine Profilnut (13) des ersten 
Profilstabes (11) eine Verbindungsschraube (15) mit 
einem Schraubenkopf (16) und einem Schrauben- 
schaft (17) einfiihrbar ist und 

wobei in die Profilnut (1 3) weiterhin eine Gewindehul- 
se (18) mit einer parallel zur Profilnut (13) verlaufen- 
den Durchtrittsbohrung (19) einschraubbar ist, 
wobei die Verbindungsschraube (15) mit ihrem 
Schraubenschaft (17) die Gewindehulse (18) durch- 
tritt und durch die Gewindehulse (18) in Verbindungs- 
richtung gehalten wird, 

wobei in die mindestens eine zugeordnete Profilnut 
(14) des zweiten Profilstabes (12) ein als fur die Ver- 
bindungsschraube (15) als Gewindemutter wirken- 
des Gegenlagerstuck (20) mit einer auf das Gewinde 
des Schraubenschaftes (17) angepassten Innenge- 
windebohrung (21) eingebracht ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindehulse 
(18) mit einem Gewindedruckabschnitt (22) ausgebil- 
det ist, der zum Spanabhub vermeidenden Formen 
eines Gewindes (23) in der Profilnut (13) des Profil- 
stabes (11) ausgebildet ist. 

2. Profilverbindung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Gewindehulse (18) an ih- 
rem in Einschraubrichtung vorderen Ende eine Riick- 
drehsperre (24) aufweist, die nach Ausbildung des 
durch Umformen in der Profilnut (13) erzeugten Ge- 
windes (23) durch die nach innen geformten Gewin- 
destege (31) des eingeformten Gewindes (23) die 
Gewindehulse (18) gegen Heraustreten sichert. 

3. Profilverbindung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Gewindehulse (18) 
an ihrem in Einschraubrichtung hinteren Ende einen 
Werkzeugeingriff (25) aufweist. 

4. Profilverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewinde- 
hulse (18) Gewindeflanken (26, 27) mit einem Flan- 
kenwinkel a < 30°, vorzugsweise < als 20°, insbeson- 
dere von etwa 10° bis 15° aufweist. 

5. Profilverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die in Ein- 
schraubrichtung hintere Gewindeflanke (27) gegen 
die Langsachse der Gewindehulse (18) einen Winkel 
3 von weniger als 18°, vorzugsweise weniger als 8°, 
insbesondere 0° bis 5° aufweist. 

6. Profilverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Gewinde- 
druckabschnitt (22) einen ersten Einformabschnitt 



(28) aufweist, in dem die Gewindetiefe in weniger als 
zwei Umdrehungen, vorzugsweise in weniger als 
eine Umdrehung auf die zu formende Gewindetiefe 
ansteigt. 

7. Profilverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Ein- 
formabschnitt (28) bzw. der Gewindedruckabschnitt 
(22) derart ausgebildet sind, dass die Gewindehulse 
(18) selbsteinziehend ausgebildet ist. 

8. Profilverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Schrauben- 
kopf (16) bei einem Kopfdurchmesser von 10 mm ei- 
nen Innensechskant mit Schlusselweiten > 5 mm 
(SW5), insbesondere mit Schlusselweiten von 6 mm 
(SW6) aufweist. 

9. Profilverbindung nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Schrauben- 
schaft (17) bei einem Kopfdurchmesser des Schrau- 
benkopfes (16) von 10 mm einen Schaftdurchmesser 
> 6 mm, insbesondere von 8 mm aufweist. 

10. Profilverbindung nach einem der Anspruche 
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenla- 
gerstuck (20) als Nutenstein (29) oder als zweite Ge- 
windehulse (30), die mit einem Innengewinde (32) 
versehen ist, ausgebildet ist. 

11. Gewindehulse zur Verwendung in einer Profil- 
verbindung nach einem der Anspruche 1 bis 10. 

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen 
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